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SOFTEX® STANDARD KUPPLUNGEN SOFTEX® STANDARD COUPLINGS
(DREHELASTISCHE KUPPLUNGEN) (ELASTIC COUPLINGS)
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PRODUKTBESCHREIBUNG PRODUCT DESCRIPTION
¢ Drehelastisch, wartungsfrei e Torsionally flexible, maintenance-free
e Schwingungsddmpfend * Vibration reducing
* Axial steckbar * Axially pluggable
* Allseitig bearbeitet - gute dynamische Eigenschaften * Machined all over - good dynamic properties
* Kompakt bavend / niedrige Schwungmomente * Compact design/ low flywheel effects
WERKSTOFF: ALUMINIUM- DRUCKGUSS MATERIAL: DIE CAST ALUMINIUM

- NABE A /HUB A NABE A /HUB B ABMESSUNGEN/DIMENSIONS mm

VORBOHRUNG
PREBORE d1
FERTIGBOHRUNG"
PREBORE d1
VORBOHRUNG
PREBORE d2
FERTIGBOHRUNG!
FINISH BORE
VERLANGERTE B- NABEN
EXTENDED B-HUBS
GEWICHT? WEIGHT kg
KOMBINATION A/B
COMBINATIONA/B

19/24 Aluminium 20 4 31 38 66 25 16 2 12 20 18 M5 10 - o
24/30 Aluminiom 6 8 24 22 25 30 55 39 48 78 30 18 2 14 24 27 M5 10 50 0,24
28/38 Aluminum 9 10 28 26 30 38 65 46 61 90 35 20 25 15 28 30 M6 15 60 0,42
38/45Aluminium 12 14 38 36 40 45 80 64 75 114 45 24 3 18 37 38 M8 15 - 0,86
WERKSTOFF: GG = GUSSEISEN (pinEN 1561/1563) MATERIAL: GG = CAST IRON (pinEN 1561/1563)

S = SINTERSTAHL ST = STAHL S = SINTERED STEEL ST = STEEL

- NABEA/HUB A NABE A/HUB B ABMES! GEN/DIMENSIONS mm

FERTIGBOHRUNG"
VORBOHRUNG
PREBORE d2
FERTIGBOHRUNG"
FINISH BORE
VERLANGERTE B- NABEN
EXTENDED B-HUBS
GEWICHT? WEIGHT kg
KOMBINATION A/B
COMBINATION A/B
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14/16 S - - - - 4 16 30 - 30 35 1l 13 1,5 10 - 8 M4 5 - 0,14
19/24S - - - - 6 24 40 - 40 66 25 16 2 12 - 18 M5 10 40 0,34
24/30S - - - - 8 32 55 - 55 78 30 18 2 14 - 27 M5 10 50 0,90
28/38S - - - - 10 38 65 - 65 90 35 20 2,5 15 - 30 Mé 15 60 1,5
38/45GG - 14 38 - 40 45 80 66 78 114 45 24 3 18 37 38 M8 15 70 2,35
42/55GG - 16 42 - 45 55 95 75 93 126 50 26 3 20 40 46 M8 20 75 3,55
48/60 GG - 19 48 - 50 60 105 85 103 140 56 28 3,5 21 45 51 M8 20 80 4,85
55/70 GG - 22 55 53 60 70 120 98 118 160 65 30 4 22 52 60 M10 20 90 7,4
65/75GG - 25 65 60 70 75 135 15 133 185 75 35 4,5 26 61 68 M10 20 100 10,8
75/90 GG - 30 75 73 80 90 160 135 158 210 85 40 5 30 69 80 M10 25 110 17,7
90/100 GG - - - - 45 100 200 - 170 245 100 45 55 34 81 100  MI10 25 - 29,6
100/110 ST - - - - 45 110 225 - 180 270 110 50 6 38 89 113 M12 30 - 39,0
110/125ST - - - - 60 125 255 - 200 295 120 55 6,5 42 96 127 M16 35 - 55,0

1) Fertigbohrungen nach ISO- Passung H 7, Passfedernut nach 1) Finish bores acc. to ISO- standard H 7, keyway acc. to DIN 6885, sheet

DIN 6885, Blatt 1-JS9, konische Bohrungen siehe Seite 6. 1-JS9, taper bores page 6.
2) Gewichte beziehen sich auf die Werkstoffe Aluminium /GG bei max d, ohne Nut. 2) Weights refer to materials aluminium /GG with d, max. without keyway.
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TECHNISCHE DATEN ZAHNKRANZE TECHNICAL DATA SPIDERS

DREHMOMENT/ Nm DREHMOMENT/ Nm DREHMOMENT/ Nm DREHMOMENT/ Nm MAX.
DREHZAHL"

ZAHNKRANZ POLYURETHAN ZAHNKRANZ POLYURETHAN ZAHNKRANZ POLYURETHAN ZAHNKRANZ POLYURETHAN

1/MIN
98° Shore A / 95° Shore A 64° Shore D BEIV/ATV
Farbe/colour: blau/blue Farbe/colour: rot/red Farbe/colour: grin/green

V=
30m/s

14/16 19000 -

24/30 17 10600 14000

38/45 93 105 7100 9500

48/60 150 525 1050 137 655 1310 170 5600 7100

65/75 205 410 625 1250 m 940 1880 169 800 1600 208 4250 5600

90/100 1175 2350 306 2400 4800 624 3600 7200 963 4500 9000 1170 2800 3750

110/125 - 7200 14400 1560 2240 3000
Cmsus - - - oo oo wwows oo awo ms

1) Fir Umfangsgeschwindigkeiten tber V=30 m/s sind anstatt GG Naben
dyn. ausgewuchtete Naben aus GGG oder Stahl erforderlich.

80° Shore A 92° Shore A

Farbe/colour: weif3/white

KUPPLUNGSTYPEN
FUR ALLE WERKSTOFFE

1) For peripheral speeds exceeding V=30 m/s dynamically balanced hubs
made of GGG or steel instead of GG hubs are required.

VERLAGERUNGSWERTE MISALIGNMENT VALUES
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Axialverschiebung
Axial displacement

Winkelverschiebung oder
Angular displacement or

Radialverschiebung
Radial displacement

MAX. AXIALVERSCHIEBUNG*

MAX. WINKELVERLAGERUNG w
bei 1500 1/min oder

MAX. RADIALVERLAGERUNG
bei 1500 1/min, mma

90/100 45
110/125 55

*Bei Axialverlagerungen diirfen die MaBe ,E” und ,L nur um die angege-
benden Werte iiberschritten werden.

*In case of axial misalignment the factors “E” and “L" are the max. values.
When mounting the coupling, dimension “E” must be observed exactly in order

Bei der Kupplungsmontage ist darauf zu achten, dass das E-Maf genau einge-
halten wird, damit die Kupplung axial beweglich bleibt. Sorgfaltiges Ausrichten
der Wellen erhsht die Lebensdauer der Kupplung. Die Verlagerungswerte sind
drehzahl- und leistungsabhdngig.

to keep the coupling axially flexible. The stability of the coupling will be incre-
ased by careful alignment of the shafts. The displacement values depend on
torque speed and performance.
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BETRIEBSFAKTOR K1 FUR BETRIEBSART SERVICE FACTOR K1 FOR OPERATING TYPE

BETRIEBS- ARBEITSMASCHINE/BEISPIELE TREIBENDE MASCHINE

ELEKTRO- | DIESEL-/ OTTO-MOTORE (ZYLINDER)

GleichméBiger Betrieb und geringe zu beschleunigende Massen
Hydraulik- und Kreiselpumpe, Lichtgeneration, Ventilatoren, Transportanlagen

Uniform operation, with small masses to be accelerated

Hydraulic and centrifugal pumps, light generators, transmissions, ventilators, transfer equipments

1,0-1,25 12-15 15-17 1,7-20 24-2,7

1,8-19 2,0-2,0 2,3-2,5 25-27 29-31
UngleichméBiger Betrieb, groBe zu beschleunigende Massen und starke StéBe

Bagger, Walzgeriste, Drahtziige, Hammermihlen, Holzschleifer, Kolbenpumpen /-kompressoren mit leichtem Schwung-

rad, Pressen, Rotary-Bohranlagen, Riittelmaschinen, Scheren, Schmiedepressen, Stanzen 2,1-23 25-2,7 27-30 32-34 35-38
Large masses to be accelerated, irregular operation and heavy shocks
Excavators, hammer mills, piston pumps, presses, rotary boring machines, shears, forge presses, stamping presses

S mo o

TEMPERATUR- Faktor, der das Absinken der Zahnkranz- T(°Q) St fiir Polyurethan

FAKTOR festigkeit durch Warmeeinfluss beriicksich- T(°Q) (OUR)

ST tigt. Die Temperatur t bezieht sich auf die Stfor Polyeurethan
Ibare Umgebung der Kupplung. Bei (PUR)

evil. Einwirkung von Strahlungswérme ist

UngleichméBiger Betrieb und mittlere zu beschleunigende Massen
Druckerei-, Férbe-, Schleif-, Ringspinn-, Holzbearbeitungsmaschinen, Férderbénder, Generatoren, Kreiselpumpen und
Rihrwerke fir halbflissiges Gut, Lastaufziige, Mischer, ReiBwélfe, Winden

With medium masses to be accelerated and irregular operation

Rotating ovens, printing and colouring machines, generators, shredders, winders, spinning machines, pumps for viscous
fluids

SICHERHEITSFAKTOR K2 FUR BETRIEBSDAUER (STD./TAG)

dies besonders zu beachten - 25: < +30: < 1

The factor which considers the decrease +30 N < +4°° < 1,2

of stability of the elastic rubber material in +40°C+60°C 14
+60°C +80°C 1,6

accordance fo the thermal influence

STOSS-
FAKTORS, /S,

L

SFGHRUNG REHANE)

ZAHNKRANZH 80° Shore (A) Blau 92° Shore (A) Weif3 95°/98° Shore (A) Rot 64° Shore (D) Griin
80° Shore (A) Blue 92° Shore (A) White 95°/98° Shore (A) Red 64° Shore (D) Green

ZUL. KURZFRISTIGE TEMPERATURSPITZEN -60°C bis +80° C -50°C bis +120°C -40°C bis +120°C -60°C bis +150°C
-60°Cupto+80° C -50°Cupto +120°C -40°Cup to +120°C -60°Cupto+150°C

Weich Mittel Hart Sehr hart
Soft Medium Hard Very hard

DAUERFESTIGKEIT Ausgezeichnet Sehr gut Sehr gut Sehr gut
excellent Very good Very good Very good

. ----
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KUPPLUNGSAUSWAHL
Es ist das gréBtmagliche Drehmoment TN zugrunde zu legen.
Katalogdrehmoment TKN multipliziert mit allen Betriebsfaktoren.

T, = T X KT x K2 x K3

Fir drehschwingungsgefdhrdete Anlagen ist bei der Kupplungs-
auswahl die kritische Drehzahl zu berijcksichtigen.

BOHRUNGSAUSFUHRUNGEN
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COUPLING SELECTION
The largest possible torque TN should be used as a basis.
The catalogue torque has to be multiplied with all safety factors.

T, =T, x K1 xK2 x K3

BORE CODES

t2
ad

P H--f

KEGEL/TAPER 1:8

BOHRUNGSANGABEN

IS T T

LN/ 10,7

KEGEL/TAPER 1:5

CODE BOHRUNGSANGABEN
| dst00s | biso | neon | L
A0 9,85 2 10,85 5
c20 19,85 4 22,05 21,5
D25 24,85 5 27,75 26,5
F35 34,85 s 37,45 36,5

Vor den Code ist die jeweilige KupplungsgréBe zu setzen: z.B.
24/30 N/2a

Fir Profile nach DIN und SAE sowie Zollbohrungen bitte sepa-
rate Liste anfordern.

This size of coupling should be inserted before the code: e.g.
24/30 N/2a

For splines acc. to DIN and SAE as well as for inch bores please
ask for separate list.

or

ZOLLBOHRUNGEN /INCH BORES

1,11 M7 12,5 e

3

12,7 +0,03

15,87 +0,03

19,02 + 0,03

22,22 +0,03

22,22+0,03

25,38+0,03

28,58 +0,03

31,75+0,03 1, s

31,75 M7

3492+0,03 1%, .

38,07 +0,03 9,55 42,5 1!

44,45K7 nn 1, e

50,77 +0,03 12,73 56,4

57,1 +0,03 12,73 2/, Y/

69,85 M7 15,875 77,3 23/

85,725 M7 22,225 3%, /g

92,075 M7 22,225 101,9 3%/,
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BASISSORTIMENT ZYLINDRISCHE UND BASIC PROGRAMME METRIC AND
KONISCHE BOHRUNGEN CONICAL (TAPER) BORES

SOFTEX® KEGEL/ KEGEL/ ZOLLBOHRUNGEN /
TYP/

MATERIAL

- - e
= = S S| > o
[ r4 r4 z r4 -

Alu-D .

24/30

Alu-D
38/45

48/60 GG

65/75 GG

SOFTEX® FERTIGBOHRUNGEN ISO-PASSUNG H7, NUT NACH DIN 6885, BLATT 1
TYP

MATERIAL

19/24 B o o o

AWD
.
28/38 B e o o 0

42/55 CS -,

55/70

75/90 GG
B e o o

* Standard-Lange / Standard length = B-Nabe verléngert/B-hub extended
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